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PoWerPlus MIG 250 PFC

Kaynak Yéntemi
Sebeke Gerilimi

Kurulu Gug

Anma Girig Akimi
Bosta Calisma Gerilimi
Cikis Akim Arahgi
Devrede Kalma Orani (40°)
Standartlar

Koruma Sinifi
izolasyon Sinifi
Boyutlar

Agirlik

‘al el Ka
mic/MAG ll MviA TIG (WIG)

%100 %60 %35

mm

kg

STANDART VE OPSiYONEL EKiPMANLAR

Bu Siparig Kodu
Makine ve Tum
Ekipmanlarini
Kapsar

3021000082

1021000051

1051900010

Verimli Calisma

® Maksimum verimlilikte calisma
e Jeneratdr ile calismaya uygun

e Cevre dostu (Cos @ 0,99)

e Endustriyel ortamlar icin tasarlanmig

e Dijital ekranl gosterge ile hassas akim ayarlama imkani
* Anlik kaynak akimi-gerilimi 6lcme & gdsterme

® + %10 Sebeke dalgalanmalarindan etkilenmeme

e Spoolmatik tor¢ kullanim imkani (opsiyonel)

Multi Proses

e MIG, TIG ve MMA kaynak tiplerinde kaynak yapabilme

Ekstra Fonksiyonlar
e Endiktans kontroli
* VRD Fonksiyonu

* 110-220 V araligindaki sebeke voltajinda calisabilme

* Arc Force / inis akim siiresi

e Gazsiz tel siirme ve Gaz test imkani

¢ Hot Start (icinde)

Koruma Fonksiyonlari

e |sil koruma

e Faz eksikligi bildirimi

® Yiksek akim korumasi

* Yiksek gerilim korumasi

Estetik Tasarim
¢ Plastik 6n ve arka panel

® Darbelere dayanikli metal gévde
e Kullaniclyr yormayan hafif tasarim

MIG / MAG TIG

1 Faz, 50/60 Hz, 220/230 V +%10
8.3 6.4

32

65

40-250

150/ 195 /250 150 /195 /250
EN IEC 60974-1 / EN IEC 60974-10
218

H

618 x 240 x 445

23

1051300003 (Ar)

2020900723 | 1051300015 (CO2)

2020900724
(Opsiyonel)

MMA
9.2
140 /180 /250
6051900076 2020900180
(Optional) (Opsiyonel)
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